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LE ZAMAK, UN ALLIAGE DE ZINC
100 % RECYCLABLE.

ID Casting utilise le zamak, un alliage de zinc,

qui présente l'avantage d'étre 100 %

recyclable et peu polluant avec la garantie

d’'une faible consommation d’énergie. Solide,

durable et économique, le zamak présente
de multiples avantages.

Complexité des formes et finesse
des détails

Précision, tolérance et repétabilité dimensionnelle

Bonne conductivité thermique et électrique

Cadences élevées de production

Durée de vie des outillages : 2 1 million d’injections

Aptitude aux traitements de surface pour la
resistance a la corrosion et I'aspect haut de
gamme

Faible consommation d’énergie

Recyclabilité
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LE MAGNESIUM, METAL INJECTE
LE PLUS LEGER AU MONDE.

ID Casting fabrique des pieces en alliage de
magnesium AZ91D qui est 33% plus léger que
l'aluminium, et 3x plus résistant que les
thermoplastiques. Notre procede de transformation

en chambre chaude moins energivore que le
process chambre froide, offre ainsi des colts de

production plus compétitifs.

33% plus Iéger que I'aluminium

Excellent rapport résistance/ poids

Précision dimensionnelle

Bonne capacité d'amortissement des
vibrations

Parois fines et formes complexes

Durée de vie des outillages : 2 400K injections

Blindage électromagnétique

= Résistance a la température

Recyclabilité




