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La Précision Injectée
en Alliages de Zinc et
A\ de Magnésium




Ve
[t/ 0 casTING

2001
e Création du Groupe

2
0 Acqmsmon d’AMI

20,04 Création d’|D Components

2009 o )
e Acquisition de Siobra

! ID CASTING

70 Personnes

Petites et Moyennes Séries

91430 - IGNY

afag
(150 9001]

Qualité

AFNOR CERTIFICATION

ID CASTING

in 2inc 8 MagnIsum

N

i ¥ SIOBRAY

ID CASTING

90 Personnes
Moyennes et Grandes Séries
Siege Social /iy 'P CASTING

39600 — ARBOIS

afagjafao
150 9001

Qualité Automobile

AFNOR CERTIFICATION [l AFNOR CERTIFICATION

HEAD OFFICE & DEVELOPMENT CENTER

L0 cONPONENER

PRODUCTION PLANT

2 | 60 Personnes

Moyennes et Grandes Séries
TUNIS — TUNISIE

afag|afag
Qualité Automobile

AFNOR CERTIFICATION [l AFNOR CERTIFICATION

PRODUCTION PLANT -

.JEE_:’

PRODUCTION PLANT

ID CASTING

Phacision on mns B mldpssism



Notre Activite { 1D CASTING

COOOCO006

2aM.E
-llll Chiffre d'Affaires

TR
Clients

G 2a00T. \
De Production :
g o I >
I(’I/ Outillages o
+ Quincaillerie
\"— Ja M.
oo Pieces/An .
Poe 220
'ﬁ‘ fﬂ‘ Collaborateurs - |



Notre Savoir-Faire : L'Injection sous (!0 SASTING
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Gocision in zinc & magndéiim

Zamak Vs Aluminium
¢ 100% Recyclable Q? Faible consommation d’énergie

0 Déchet polluant Utilisation d’énergie

- Za%

Propriétés & Avantages

Résistance mécanique Production issue du recyclage
s T o J | ~!
Précision, Répétabilité & Complexité des Formes ] D

Aptitude aux traitements de surface

Durée de vie des outillages & Cadences de Production Elevées

Densité La durée de vie des outillages
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Alliage de Magnésium

Zn
__i/ °
AN
Al Mn
{_;\ 100% Recyclable ﬁ Métal Injecté le plus Léger au Monde

Propriétés & Avantages

Résistance Mécanigue

Fluidité permettant 'Obtention de Formes Complexes
Capacité d’Amortissement

Protection Electromagnétique

Aptitude aux Traitements de Surface

Magnésium Vs Aluminium - Plastique
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Industrialiser le Besoin Client
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Exploitation : "D CASTING

Parachevement & Usinage

Atelier de Finition

4 Presses a © Grenaillage, 4 Machines °E tros 3 ON 4 & Cellule
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Exploitation : PP D casTiNG

Maintenance des Moyens

lne Equipe de Production

163 Collaborateurs

Maintenance Qutillages

|6 Collaborateurs

Maintenance Moyens

17 Collaborateurs
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la Qualite

Nos Qutils

Métrologie 3D Mitutoyo

Poka Yoke

Lestion et étalonnage des moyens

Projecteur de Profil

Contrdle de Pression, de Densité. de Rupture, d'Etancheite

Suivis Statistiques, Méthodes & Analyses 8D, QRQC
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( uscision in zinc & magndaiam

Les Méthodes

Methodes Produit/Process

Valider la faisabilité technique d'une affaire

Concevair, Etudier et Optimiser les procédeés de fabrications
Assister le BE ou les clients dans la conception des produits
Suivi des dossiers de fabrication

Capitaliser les retours d'expériences

Méthodes Production

Mise en place et suivi des maintenances préventives et curatives

Piloter un projet de développement industriel

Méthodes Urganisationnelles
Optimiser |'organisation et les flux de production par la mise en place du Lean

Manufacturing et du KANBAN
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Argumenter sur les projets d'amélioration des équipements



L' Assemblage

Un Service Compléeémentaire

Vissage, sertissage, emmanchement d’'axes

Dépose de joint polyuréthane (étancheéite IPS5)
Collage multi materiaux
Assemblages divers

Préparation de kits

Conditionnements specifiques

... Réduire le nombre de références
L p— ... Diminuer la valeur des stocks

... Simplifier les flux
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Nos Partenaires V-, 1D CASTING

Pour la Finition

Dépots métalliques Dépats organiques Dépits spéciaux
Passivation au chrome 3 Peintures liguides PTFE
Chromage : sating, brossé, velours Cataphorese Surmoulage de matigres
Ftamage Epoxy plastiques
Nickelage : mate, brillant, multicouche Polyuréthanne 2 ‘&"
Or, Dorure, Argenture Acrylique g N
lingage Polyester A e
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| '’environnement ... ID CASTING

... Etre en cohérence
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0 CATING
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Advanced solutions for gas control
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Lightweight Precision Die Casting

-1 ID CASTING

Checision in Zine & magnesiim
GROUP

A vos cotés pour vos futurs
projets...

ID Casting — Siege social
4 Route de Villeneuve - Z.1. de I'Ethole
39600 Arbois
France
Tel : +33 (0)3 84 66 09 23

Contact Commercial : Chantal RICHARD
Email: c.richard@id-casting.com
Site Internet: www.id-casting.com
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